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ESTUDIO DE LA PERDIDA DE PRECISION EN EL CORTE POR WEDM DE
GEOMETRIAS COMPLEJAS Y ANALISIS DE SOLUCIONES POSIBLES

A. Conde, D. Uribe, J. Arrieta, S. Plaza, J.A. Sanchez

Introduccion y Estado del arte

El proceso de WEDM juega un papel importante en la fabricacion de '
piezas del sector aeronautico, ya que proporciona los crecientes
requerimientos de calidad y precision

Objetivos e hipotesis

* |dentificar y relacionar el error en |la pieza con la vibracion del hilo
e Cuantificar la influencia del tamano del radio erosionado con dicho error
 Encontrar relaciones matematicas que permitan discutir cual es este error
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1. Medicion del | Para medir la diferencia del efecto de concavidad entre una recta y una
wire-lag del wire-lag de los radios trayectoria circular se ha definido el parametro Concavity Increase Factor
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Resultados Conclusiones
Los resultados obtenidos pueden resumirse en las siguientes ilustraciones: 1. El efecto del wire-lag es funcion del radio erosionado
Circulos S Aungue Circulos convexos. El CIF alcanza un valor 2. Hay una diferencia del efecto de concavidad entre las rectas y los circulos
similares a los convexos, necesitan maximo para un cierto radio y vuelve a 3. En los radios el CIF alcanza un valor maximo y después vuelve a decrecer
uznzmayor estudio dezczgcer 4. Se obtienen resultados similares independientemente de la trayectoria
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