Optimizacion del uso de Fluidos de corte en los talleres

mecanicos de la UPV/EHU (avances 2018-2019)

Taller mecanico Escuela Ingenieros de Bilbao Taller Centro de Fabricacién Avanzada Aeronautica (CFAA)
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« Lubrica, refrigera y limpia zona de corte
¥l . Evita oxidacion de superf. Maquina-herramienta.
Desventajas:
« Genera suciedad
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